P-Serie

UNION PR 150
UNION PR 160
UNION PR 200
UNION PR 250

Horizontal-Bohr- und Frasmaschinen
in Fahrstanderausfuhrung mit Tragbalken
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Horizontal-Bohr- und Frasmaschinen
in Fahrstianderausfiihrung mit Tragbalken
PR 150, PR 160, PR 200, PR 250

Stabile Schwerzerspanung, préazise Finishbearbeitung und effektive 5-Seitenbearbeitung von groBen und schweren
Werkstiicken durch Integration von Plattenfeldern, Dreh-, Verschiebe- und Kipptischen, Wendespannern sowie automatischem
Wechsel von verschiedenen Zusatzgerdten oder schweren Werkzeugen liber Pick-up-Station.

Verfahrwege: X (langs) bis 40 m, Y (senkrecht) bis 10 m, Tischbelastung bis 250 t.

Beschreibung

P = Plattenbauweise
C = mit automatischem Werkzeugwechsel
R = mit Tragbalken (RAM)
150, 160, 200, 250 = Durchmesser der Bohrspindel in mm.

Beispiel: PCR 200 = Plattenbohrwerk mit automatischem Werkzeugwechsel und Tragbalken; Bohrspindel-Durchmesser 200 mm

Hauptmerkmale:

¢ sowohl schwere Schrupp- als auch
hochprazise Feinstbearbeitung moglich

o doppelte Hydrostatikfiihrung, die den
Tragbalken komplett umschlieBt

e Kompensation der Maschinengeometrie
durch dynamisch geregelte
Hydrostatiksysteme

o extrem steifer, stark verrippter Stander

¢ Mehrfachkompensation des
Spindeldurchhangs

e nitriergehartete axial verstellbare
Bohrspindel mit gehartetem
Spindeleinsatz




Technische Ausfiihrung
PR 150, PR 160

Tragbalken

Maschinenbett

e breites, geschweiBtes Maschinenbett in
Stahlausfihrung mit hoher statischer
Steife

e spielfreier Doppelritzelantrieb und
Zahnstange
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Maschinenstander

o geschweiBter Stander in
Stahlausfihrung

e kein Gewichtsausgleich, die dadurch
maogliche, starke innere Verrippung
garantiert eine extrem hohe
Biegesteifigkeit

¢ zwei auBenliegende, vorgespannte
Kugelrollspindeln

Flihrungskonzepte

wahlweise Ausfiihrung als Maschine

® mit geregelter Hydrostatik in den Achsen
X, Y und Z oder

e mit hydrostatischer Z-Achse und vorge-
spannten Linear-Kompakt-Rollen-
fihrungen in den Achsen X und Y

Hydrostatisch gefiihrter
Tragbalken

e zwei geschlossene Fuhrungsbricken mit
geregelter Hydrostatik

o 3-fache Durchhangkompensation des
Tragbalkens

¢ doppelte Prazisionsspindellagerung mit
Dauerfettschmierung

o thermische Uberwachung der
Spindellager




Flihrungskonzept

Ausfuhrung als Maschine mit geregelter
Hydrostatik in den Achsen X, Y und Z

Maschinenbett

e breites, stark verripptes Gussbett mit
zwei groBzlgig dimensionierten
Fihrungsbahnen

Antrieb der X-Achse mittels zweier was-
sergekihlter AC-Motore (Master-Slave)
und spielfreier Zahnstange

Technische Ausfiihrung
PR 200, PR 250

Hydrostatisch gefiihrter
Tragbalken

e zwei geschlossene Flhrungsbricken mit
geregelter Hydrostatik

e 3-fache Durchhangkompensation des

Tragbalkens

Spindellagerung mittels vorgespannter

Hochprazisionsspindel- und

Zylinderrollenlager

thermische Uberwachung der

Spindellager

Maschinenstander

e Gusskonstruktion mit verstarkter
AuBenwand

e zwei Fihrungsbahnen

* Y-Antrieb tber zwei auBenliegende,
vorgespannte Kugelrollspindeln mit zwei
wassergekihlten AC-Motoren (Gantry-
Antrieb)
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Prozessiiberwachung

¢ Werkzeugbruchkontrolle;
automatische Werkzeugerkennung

e Werkzeug- und Werkstiickvermessung
(Funkmesstaster und
Laser-Messbriicken)

¢ Drehmomentlberwachung;
Kollisionstiberwachung

e Betriebsdatenerfassung

e Teleservice

Prozessschmierung

e Kihlmittelkompaktanlagen fur
auBeres/inneres Kihimittel

e Druckerhéhungsanlagen

¢ Minimalmengenschmierung

Automatischer
Zubehorwechsel aus Pick-up-
Stationen fiir

¢ ein umfassendes Sortiment an auto-
matisch und manuell verstellbaren
Fraskopfen

¢ NC-Planschieber

e Stltzlager, Spindelverlangerungen

e Spezialwerkzeuge besonderer Form
oder mit hohem Gewicht

]

Maschinenoptionen

Technologische
Komplettlésung

Dreh- und Verschiebetische bis 250 t

¢ Kipptische mit gesteuerter Winkelachse
0... 90°, Sinustische

schnelldrehende Karusselltische zur

¢ \Wendespanner, Plattenfelder,
Spannelemente, Vorrichtungen
e \Werkzeugpakete

Drehbearbeitung

Automatischer
Werkzeugwechsel

¢ mitfahrendes Werkzeugmagazin mit bis wechsel moglich
zu 165 Werkzeugen e flir Werkzeugaufnahmen SK 50,

e horizontaler/vertikaler Werkzeug- HSK 100 — weitere auf Anfrage




Sonderzubehor, Fraskopfe,
Maschinengenauigkeiten

Adaptierbare Fraskopfe (Beispiele)

Orthogonalfraskopf

Mit automatischer Positionierung (2x360x1°) ~ 2-Achs NC-Gabelfraskopf NC-Plansupport

Automatische Werkzeugspannung. Automatische Werkzeugspannung. Zur NC-Kontur- und Plandrehbearbeitung
Max. Leistung 30 kW Max. Leistung 37 kW bis 1250 mm.

Zubehor

3D-Messtaster Pick-up-Stationen Kabelloses Funkhandrad
inklusive Messzyklen zum automatischen Zum automatischen Andocken von FUr hochste Flexibilitat beim Einrichten von
Vermessen von Werksttcken Zubehor. Werksticken.

Genauigkeiten

Formabweichung von der Geraden (Bezugsstrecke 630 mm) <20 um
Durchmessergenauigkeit (Innenbohren) IT6
Formabweichung vom Kreis (Innenbohren) bei Durchmesser 160 mm =8 pm
Formabweichung vom Kreis (Zirkularfrasen) bis Durchmesser 300 mm <20 pum

Koaxialitat aus beiden Kreisen <20 pum

Achsen X, Y, Z garantierte Werte
Positionsunsicherheit bis 5.000 mm P 25 pm
Positionsunsicherheit bis 10.000 mm P 32 uym
Positionsunsicherheit Gber 10.000 mm P 40 pm
Positionsstreubreite bis 5.000 mm Psmax 10 ym

Umkehrspanne bis 5.000 mm Umax 5pm
Positionsabweichung bis 5.000 mm Pa 8 um



Technische Daten
Layout

Technische Daten

PR 150/160 PR 200/250

Durchmesser mm 150/162 200/250
Antriebsleistung, max. kw 68 110/130
Drehmoment, max. Nm 5.000 15.000/17.000
Drehzahlbereich, stufenlos, max. U/min 5...3.500 5...2.200/1.500
Standerquerverstellung X mm 4.000 4.000

Verldngerung in Stufen von X mm 1.000 1.000
Spindelstocksenkrechtverstellung Y mm 3.000 3.000

Verlang. in Stufen von 500 mm bis max. Y mm 6.000 10.000
Tragbalkenverstellung z mm 1.000/1.500 1.600
Bohrspindelaxialverstellung W mm 700 1.000

Vorschibe / Eilgange

Vorschub alle Achsen mm/min 1...6.000 1...6.000
Eilgang der linearen Achsen, max. mm/min 25.000 22.000
Anzahl der Werkzeuge im Magazin 40 - 165 40 - 165
max. Werkzeugdurchmesser mm 250 250
max. Werkzeuglange mm 500 500
max. Werkzeuggewicht kg 30 30
Nettogewicht der Grundmaschine ] 38.500 81.500

Anderungen vorbehalten

floor plate 6000 x 2000
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UNION gibt allgemeine Empfehlungen der  Layout einer PCR 150
Lage der Maschine zum Plattenfeld. Diese

und die Lage der Aufspannplatten zur Ausfthrung mit X= 5000 mm,
Flurhéhe sind jedoch variabel und sind vor Y= 3000 mm;
Bestellung festzulegen. Plattenfeld 6000 x 2000 mm



UNION

Werkzeugmaschinen GmbH Chemnitz
Clemens-Winkler-StraB3e 5

D-09116 Chemnitz

Tel.: +49-371-8741-0

Fax: +49-371-8741-407
E-Mail: info@union-machines.com
www.union-machines.com

Postanschrift
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Anderung vorbehalten : PR d 2011





